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Gruppo autocentrante per macchine smontagonime comprendente un piatto provvisto di una serie di 
feritoie, radiali ed angolarmente equidistanziate, in ognuna delle quali e ricevuta e scorre una griffa d 
abbrancamento del bordo di un cerchione, dette griffe essendo cinematicamente collegate tra loro in modo 
da risultare sempre equidistanti dall'asse di detto piatto, ed essendo almeno una griffa associata a mezz. 
azionatori, atti a provocarne la traslazione in direzione radiale, mediante un dispositivo posizionatore 
a variare la posizione di lavoro delle griffe, relativamente ai mezzi azionatori, senza modificarne la cor 
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DESCRIZIONE 

di brevetto per Invenzione Industriale dal titolo: 
"GRUPPO AUTOCENTRANTE PERFEZIONATO" 
a nome CORGHI S.P.A, con sede in CORREGGIO (RE) . 

* * * * * 

II presente brevetto riguarda un gruppo autocentrante 
destinato ad essere associato a macchine smontagomme, e 
preposto a mantenere bloccati in posizione orizzontale i 
cerchioni durante le fasi di smontaggio e/o montaggio dei 
corrispondenti pneumatici . ^ . 

Le Industrie automobilistiche hanno introdotto sul mercato oCC^E^ 
veicoli che adottano cerchioni di diametro che eccede il t5o9 < o 

Z Uj t £ H uj 

range entro cui operano i gruppi autocentranti tradizionali . ^i^SS? 1 * 

^ >? Q o 
^ CO O o 

Per poter operare anche su cerchioni di grandi dimension! e ^o^^S 
noto un gruppo autocentrante che comprende un piatto c£i 



orizzontale che e montato su un sottostante albero verticale 
della macchina smontagomme . Detto piatto presenta una serie 
circonf erenziale di feritoie radial! angolarmente 
equidistanziate tira loro, a ciascuna delle quali e associata 
una slitta che porta una testina o griffa di abbrancamento 
del bordo del cerchione dall ' interno o dall ' esterno . 
In particolare la testina e associata alia slitta in modo 
tale da poter traslare in direzione dell'asse di scorrimento 
della slitta per poter occupare due diverse posizioni 



</> \ 



o 
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operative essendo presenti mezzi di bloccaggio per 
assicurare il bloccaggio della testina nella posizione 
operativa prescelta . 

L'attrezzatura descritta pur svolgendo la funzione cui e 
preposta presenta alcuni inconvenienti. Un primo 
inconveniente si riscontra nella necessita di spostare 
singolarmente ciascuna testina rispetto alia slitta per 
poter adattare 1 ' autocentrante ai cerchioni di grandi 
dimensioni. Tale operazione risulta essere lunga e w *t \ 
laboriosa, ed inoltre accade che sovente l'operatore si 
dimentichi di spostare una testina, il che comporta che <o r ~~j 0 
quando il cerchione viene abbrancato dalle testine non SujpchS. 



< Cr of, ^ a: 

risulta nella corretta posizione di lavoro e rischia di zcoo^o 



essere danneggiato . ^ cb^rj. 



Scopo del presente trovato e quello di superare gli 
inconvenienti della tecnica nota nell'ambito di una 
soluzione semplice e razionale. 

II trovato consegue il detto scopo grazie alle 
caratteristiche recitate nelle rivendicazioni . 

In particolare il trovato rende disponibile un gruppo 
autocentrante comprendente un piatto provvisto di una serie 
di feritoie, radiali ed angolarmente equidistanziate , in 
ognuna delle quali e ricevuta e scorre una griffa di 
abbrancamento del bordo di un cerchione, dette griffe 



o 
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essendo cinemat icamente collegate tra loro in modo da 

risultare sempre equidistanti dall'asse di detto piatto, 

essendo almeno una griffa associata a mezzi azionatori atti 

a causarne la traslazione in direzione radiale. Secondo il 

trovato tra detta almeno una griffa e detti mezzi azionatori 

e previsto un dispositivo posizionatore atto a variare la 

posizione di lavoro di dette griffe, relati vamente ai mezzi 

azionatori, senza modif icarne la corsa. ~z 

Una preferita forma di attuazione del trovato prevede che ;n:,:_<£) 

detti mezzi azionatori siano associati a due griffe 2^_g§j 

<, o |r- ^ o 

contrapposte, essendo interposto tra ciascuna griffa ed i <o;3 < o 
mezzi azionatori un dispositivo posizionatore. I detti mezzi ||^<^ 

Z CO O " o 
Z> hi . <. 

azionatori atti a causare la traslazione delle griffe sono, q->o>$ 
secondo il trovato, almeno un martinetto pneumatico. .£ — 

Le caratteristiche e i pregi costruttivi del trovato 
risulteranno evidenti dalla particolareggiata descrizione 
che segue, fatta con riferimento alle figure delle unite 
tavole disegni che ne illustrano, a titolo puramente 
esemplif icativo e non limitativo, una particolare e 
preferita forma di attuazione. 

La FIG. 1 illustra una vista in pianta dall'alto 
dell ' autocentrante secondo il trovato. 

La Fig. 2 illustra una vista in pianta dal basa'C^T 
dell' autocentrante secondo il trovato. 




RE 2 003 A 0 0 00 89 



La Fig. 3 illustra la sezione III-III di Fig.l. 

La Fig. 4 illustra una vista in scala ingrandita di un 
particolare di Fig. 3 - x 

La Fig:5 illustra una porzione di vista tridimensionale i 
un particolare del trovato 

Le Figg. 6 e 7 illustrano la vista di Fig. 4 in diverse fa" 
operative . 

La Fig. 8 illustra una vista laterale di una variante secondo 
il trovato. 

La Fig. 9 illustra la sezione IX-IX di Fig. 8. 

La Fig. 10 illustra la Fig. 9 in una diversa posizione di 
lavoro . 

Dalle citate figure, si rileva un gruppo autocentrante 1 che 
comprende un piatto 2 orizzontale che e destinato ad essere 
associato ad un albero 3 verticale che si deriva dal 
basamento di una usuale macchina smontagome, non illustrata. 
Si precisa che 1' albero 3 e destinato a porre in rotazione 
il gruppo autocentrante 1 durante le operazioni di 
smontaggio o montaggio del pneumatico sul cerchione grazie 
agli usuali mezzi di cui e dotata la macchina smontagomme 
stessa . 

II piatto 1 presenta quattro identiche feritoie 4, radiali 
ed angolarmente equidistanziate tra loro. Entro ogni 
singola feritoia 4 e scorrevolmente montata una slitta 5 
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(FIG 1) che in alto e provvista di una griffa 6 a doppia 
azione vale a dire atta a bloccare un cerchione 7, 
illustrato con linea tratto e punto in Fig. 3, dall'interno o 
dall 1 esterno . 

5 Con riferimento alle Figg. 2, 3 e 4 ogni slitta 5 presenta 

inf eriormente un perno filettato 55 (FIG 4) il cui asse 

interseca 1 'asse longitudinale della corrispondente feritoia 

radiale 4, e sul quale risulta infilata una bussola 8 alia 

quale e articolata una coppia di identiche bielle ~j 

% \ 

10 sovrapposte 9, con 1 ' iterposizione di un distanziale 10. Le QOE — 
estremita contrapposte delle bielle 9 sono articolate in t?C£ — o 1 "! 

rp q C3 < 7Z 

corrispondenza degli angoli di due identiche piastre d <u*o 

^ lU £~ H UJ 

sovrapposte 11 (Fig. 2) di forma quadrata che sono montate 2 ^0^ 0 

? ^ 0 

— ' ^ n r 

folli sull f albero 3, in modo tale che le due bielle 9 di O 

15 ogni singola coppia risultino simmetricamente disposte — / 

13 

rispetto alia direzione di scorrimento della corrispondente 
griffa 5. (FIG. 2). La funzione delle piastre 11 e delle 
bielle 9 e quella di collegare cinematicamente tutte le 
griffe 6 di abbrancamento del bordo del cerchione 7 in modo 
20 che risultino sempre equidistanti dall' asse dell'albero 3 
della macchina smontagomme. 

Due slitte 5 contrapposte sono associate, attraverso un 
dispositivo posizionatore 20, a due martinetti pneumatici 12 
disposti da una parte e dall'altra dell'albero 3, e che 
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hanno la funzione di avvicinare o allontanare le griffe 6 
dall'asse dell'albero 3, e quindi provocano la traslazione 
radiale delle griffe. 

In particolare (FIG. 5) le dette due slitte 5 contrapposte 

5 presentano posteriormente un codolo centrale discendente 13 

che termina con una bussola 14, dotata di due fori 140 e 

141, contrapposti ed ortogonali all'asse della bussola 

stessa. La bussola 14 e collegata al menzionato dispositivo 

posizionatore 20, che comprende un albero a gomito 15 dotato ^"c v 

10 di una manovella 16 sul cui bottone 17 risulta infilata la 9° 5 ^ 

g^f is 

bussola 14. Le estremita dell'albero a gomito 15 sono invece C£ 2 

< O - O 

< o y o 

rispettivamente collegate ai detti martinetti pneumatici 12. ztu^l^R 

< or; « § S 

Ruotando 1' albero a gomito 15 si provoca la variazione della ^^^J^g 

posizione di lavoro delle griffe, ossia l'avvicinamento o . drr ' 

°> c 
c ~ 

15 1 ' allontanamento delle griffe dall'asse dell'albero 3 senza o 



o 



modificare la corsa delle griffe stesse. Cio 
vantaggiosamente consente all ' autocentrante di operare anche 
su cerchioni di grandi dimensioni, ossia con diametri 
superior i ai 20 pollici. 
20 II dispositivo posizionatore 20 comprende anche mezzi 18 
atti a bloccare 1' albero a gomito 17 in due contrapposte 
posizioni di lavoro, in cui rispettivamente le griffe si 
trovano piu vicine o piu lontane dall'asse dell'albero. 
Con riferimento alia Fig. 4, detti mezzi 18, sono fissatj, 
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tra i bracci della manovella 16, e comprendono un corpo 19, 
conformato a bicchiere, il cui fondo e dotato di un foro 
190. All' interne del corpo a bicchiere scorre un perno 21 
una cui estremita e destinata ad essere accolta in uno dei 
fori 140 della bussola 14, mentre 1' estremita contrapposta 
fuoriesce dal corpo a bicchiere attraverso il detto foro 190 
ed e collegata ad una manopola 22 di manovra . II perno 20 e 
mantenuto normalmente spinto all' interno di uno dei fori 140 
grazie ad una molla 23, infilata sul perno stesso ed accolta 



10 all' interne del corpo a bicchiere. Detta molla 23 risulta 9 0 ^3 



compressa tra il fondo del corpo a bicchiere ed una $oS~o 

spallatura 200 anulare del perno 21. ziLi-^SS 

< C£ if 

II f unzionamento del trovato e alquanto semplice. Quando z o§B Q § 

o ° > Sf 

1'operatore deve operare su cerchioni di grandi dimensioni, . ' 

15 ossia con diametri superiori ai 20 pollici, deve porre il o 



o 



dispositivo posizionatore come illustrato in Fig. 3. A tal 
fine a partire dalla posizione di Fig. 7, 1'operatore deve 
estrarre il perno 21 dal foro 141 e quindi ruotare 1 ' albero 
15 in senso orario di 180 gradi sessagesimali per portare il 
20 perno 21 di fronte al foro 140. A questo punto rilasciando 
la manopola il perno penetra nel foro e blocca in posizione 
la griffa. Si precisa che tale operazione pud essere 
effettuata solo su uno o su entrambi i dispositivi 
posizionatori in funzione del diametro del cerchione su cui 
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si deve operare. 

Le Figg. da 8 a 10 i 1 lustrano >iM^^ftfi^ni-p del trovato che 
differisce dalla forma di attuazione descritta in precedenza 
per quanto riguarda la forma costruttiva del dispositivo 
5 posizionatore. 

Si precisa che nella descrizione della variante del trovato 
si indicheranno con gli stessi riferimento numerici i 
componenti identici e gia descritti nella prima forma di 
attuazione del trovato. 
10 Con riferimento alia Figure si rilevano due slitte 5 ^ \ 

contrapposte che presentano posteriormente un codolo 

o £ f 5 g 

centrale discendente 50 che termina con una bussola 51 <o : ^§o 
(FIG. 9), collegata ai martinetti 12 attraverso un §ujfi?fc!§ 

< (V f.Ti ^ rv-, 

<X' CJ3 q 

dispositivo posizionatore 25. . zrio'*c 

3 cj <■> > « 

15 II dispositivo posizionatore 25 comprende un albero a gomito cfc£?^~ 
26 dotato di una manovella 27 sul cui bottone 28 risulta 
infilata la bussola 51. Le estremita dell' albero a gomito 26 
sono invece rispet tivamente collegate . ai detti martinetti 
pneumatici 12 . 

20 Ruotando 1' albero a gomito 26 si provoca la variazione delle 
posizioni di lavoro delle griffe, ossia 1 ' avvicinamento o 
1' allontanamento radiale delle griffe dall'asse dell' albero 
3 senza modificare la corsa delle griffe stesse. Cio 
vantaggiosamente consente all ' autocentrante di operare anche 
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su cerchioni di grandi dimensioni, ossia con diametri 
superiori ai 20 pollici. 

II dispositivo posizionatore 25 comprende anche mezzi 29 
atti a bloccare l'albero a gomito 26 in due contrapposte 
posizioni di lavoro, in cui rispettivamente le griffe si 
trovano piu vicine o piu lontane dall'asse dell'albero 3. 
Detti mezzi di bloccaggio sono associati alia bussola 51, 
comprendono un chiavistello 30 conformato ad U, la cui 
parete di fondo presenta una apertura rettangolare 300 atta 
ad essere ricevuta e traslare su due porzioni piane 510 
della bussola 51. Sui bracci del chiavistello 30 sono invece 
rispettivamente posti un perno 31 ed una molla 32. II perno 9^ f :'^fjj 
31 e normalmente ricevuto in un foro 33 coniugato del z goo°o 
bottone 28 della manovella 27 attraver sando un foro 34 . rW^ 
passante della bussola. Invece la molla 32, che ha la -2 
funzione di mantenere il perno 31 all' interne del foro 33, e 
posta tra detto braccio del chiavistello 30 ed una 
corrispondente cavita 35 ricava sulla parete della bussola. 
Anche in questo caso il f unzionamento del trovato risulta 
molto semplice. L'operatore infatti per posizionare il 
dispositivo posizionatore deve far traslare il chiavistello 

30 contro l'azione esercitata dalla molla 32 in modo da 
comprimere la molla 32 provocando la fuoriuscita del perno 

31 dal foro 33. Successivamente l'operatore ruota l'albero 
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a gomito 26 di 180 gradi sessagesimali e guindi rilascia il 
chiavistello in raodo che grazie all'azione della molla 32 il 
perno 31 si inserisca nel foro 33. 
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RIVENDICAZIONI 

Gruppo autocentrante per macchine smontagomme 

comprendente un piatto (2) provvisto di una serie di 

feritoie (4), radiali ed angolarmente equidistanziate , 

in ognuna delle quali e ricevuta e scorre una griffa di 

abbrancamento del bordo di un cerchione, dette griffe 

essendo cinematicamente collegate tra loro in modo da 

risultare sempre equidistanti dall'asse di detto -= 

piatto, essendo almeno una griffa associata a mezzi ^wi— < 

azionatori atti a provocarne la traslazione in 2^„g2 

<c 6 S j o 

direzione radiale, caratterizzato dal fatto che tra <°^r. C ° 
detta almeno una griffa e detti mezzi azionatori e 5^i'i<^ 

Z CO U ~i o 

interposto un dispositivo posi zionatore atto a variare o ^ > £ 
la posizione di lavoro delle griffe, relativamente ai 5 



mezzi azionatori, senza modificarne la corsa. 

Gruppo autocentrante secondo la rivendicazione 1, 

caratterizzato dal fatto che detti mezzi azionatori 

sono associati a due griffe cont rapposte . 

Gruppo autocentrante secondo la rivendicazione 1, 

caratterizzato dal fatto di prevedere un dispositivo 

posizionatore per ogni griffa associata a detti mezzi 

azionatori . 

Gruppo autocentrante secondo la rivendicazione 1, 
caratterizzato dal fatto che detto dispositivo 
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posizionatore comprende un SToero a gomito dotato di 

una manovella il cui bottone e atto ad essere ricevuto 

in una bussola solidale a detta griffa, ed i cui perni 

esterni sono collegati ai detti mezzi azionatori, e 

5 mezzi atti a bloccare detto albero a gomito in diverse 

posizioni di lavoro. 

5. Gruppo autocentrante secondo la rivendicazione 4, 

caratterizzato dal fatto che detti mezzi di bloccaggio 

sono associati a detto albero a gomito. ^ <* \ 

10 6. Gruppo autocentrante secondo la rivendicazione 4, Ss5^^ 

o { X 

caratterizzato dal fatto che detti mezzi di bloccaggio ^O^o 

o \', \x o 

sono associati alia bussola. <D-ti ! ^£j 
7. Gruppo autocentrante secondo la rivendicazione 4, §uj^<? 



o 



caratterizzato dal fatto che la parete laterale di ot> r 

c: is 
o 

15 detta bussola presenta almeno due fori angolarmente o 

distanziati . 

8. Gruppo autocentrante secondo la rivendicazione 4, 
caratterizzato dal fatto che detti mezzi di bloccaggio 
in posizione di detto dispositivo posizionatore 

20 comprendono un perno. 

9. Gruppo secondo la rivendicazione 5, 6 e 7, 
caratterizzato dal fatto che detto perno e 
elasticamente mantenuto inserito in uno dei fori 
presenti in detta bussola grazie all'azione di una 
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molla . 

10. Gruppo secondo la rivendicazione 6 e 8, 
caratterizzato dal fatto che detto perno e 
elasticamente mantenuto in un foro presente nel bottone 

5 di manovella dell'albero a gomito grazie all'azione di 

una molla. 

11. Gruppo autocentrante secondo la rivendicazione 5 e 

7, caratterizzato dal fatto che detti mezzi di 

bloccaggio associati al detto albero a gomito ^ S \ 

Q O £ i 

10 comprendono un corpo, conformato a bicchiere, il cui ^^w^ 

E o: o m 

fondo e dotato di un foro, ed al cui interno scorre un <o^no 
perno una cui estremita e destinata ad essere accolta 3&n : ::uj 
in uno dei fori della bussola, mentre 1' estremita z co o o 
contrapposta fuoriesce dal corpo a bicchiere attraverso ^c>^^ 

15 il detto foro ed e collegata ad una manopola di 

manovra, essendo detto perno elasticamente mantenuto 
all' interno di uno dei fori della bussola grazie ad una 
molla, infilata sul perno stesso, e che agisce tra il 
fondo di detto corpo a bicchiere ed una spallatura del 

20 perno. 

12. Gruppo autocentrante secondo la rivendicazione 6, 
caratterizzato dal fatto che detti mezzi di bloccaggio 
associati alia bussola comprendono un chiavistello 
conformato ad U, la cui parete di fondo presenta una 
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apertura rettangolare atta ad essere ricevuta e 
traslare su due porzioni piane della bussola, ed i cui 
bracci sono invece rispettivamente dotati di un perno 
ed una molla, detto perno essendo normalmente ricevuto 
5 in un foro coniugato del bottone della manovella grazie 

all'azione di detta molla. 
13. Gruppo autocentrante secondo la rivendicazione 1, 

caratterizzato dal fatto che detti mezzi atti a 
provocare la traslazione delle griffe comprendono 
10 almeno un martinetto pneumatico. 
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